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-ABYCTOPOHHWMW MOE-
PEUYHO-MPO®UITbHbLIV
CTAHOK



- Werkstlick-Oberdruck aufschwenk-
bar fUr absolute Zuganglichkeit der
Bearbeitungswerkzeuge (Patent
angemeldet)

- Nur 1 Paar Konterprofile flr den
Werkstlcktransport
WICHTIG: Die Konterprofile sind
seitlich nachstellbar und mussen
dadurch seltener ersetzt werden
(lange Lebensdauer)

- BepxHun Haxkum Ha getanb, nog-
HUMatoLWmMIncsa n obecne4ymBatoLLin
abconoTHbIM gocTyn ans obpa-
GaTbiIBAEMOro MHCTPYMEHTA (3asiB-
JIeH NaTeHT)

- Tonbko 1 napa KoHTp-npodunen 4nsa
TPaHCNOPTUPOBKM AeTanemn
BAXHO: koHTp-npodunn cboky
perynumpyroTcs, B pe3ynbTate OHU
MEHSIIOTCS peXe (AnMTENbHBIN CPOK
Cny0bl)

- Neu entwickeltes Transportsystem
gelagert auf Linearfihrungen far
maximale Genauigkeit mit automa-
tischer Schmierung

- 3aHOBO pa3paboTaHHasa TpaHcnop-
TUPOBOYHas CMCTEMA, UMetoLLas
NHeNHble HanpaBnswme, obec-
neymBaeT MakCUManbHYK TOu-
HOCTb, C aBTOMaTU4eCKON CMa3KoW

- Stabile Konstruktion, Supporte mit
Schwalbenschwanzfihrung fiir die
Motoren

- Einfache und prazise Verstellung
Uber Trapezspindeln mit Axiallager
und Digitalanzeigen

- Pumpe flr Zentralschmierung

- MpoYHasi KOHCTPYKLWS, CYNnnopTbl C
Hanpasnswowumn B doopme nac-
TOYKMHA XBOCTa ANsl ABUraTenen

- MpocToe 1 npeunsnMoHHoe nepe-
MeLlLleHne bnarogaps WnNuHAensm
C TpaneueugansHon pesbbon, c
YMNOPHLIMW MOALWMUNHUKAMU U
LM POBBLIMU MHAMKALMSIMA

- Hacoc ans cuctemsbl LeHTpanuso-
BaHHOW CMa3sku



- Horizontale Bohrstation mit Mehr-
spindelbohrképfen. Das Werksttick
wird hinter der Frasstation mittels
pneumatischen Einschubklinken
vom Vorschubschlitten Ubernom-
men und in der Bohrstation posi-
tioniert. Nach Beendigung des
Bohrhubes wird das fertig bearbei-
tete Werkstlck durch die hintere
Ausschubklinke zum Auslauf der
Maschine transportiert.

lopu3oHTanbHas cBepnunbHas
CTaHLUUSi C MHOTOLUMUHAENbHBIMU
ronoskamu. Nosagn dpesepHon
cTaHuun getanb 3abupaetcs
NMHEBMaTUYECKUMU 3a0BVKHBIMM
cTonopamMu oT NoaroLLmX canasok
1 NO3ULMOHNPYETCS B CBEPIIUIBHOM
cTaHuuu. Nocne 3aBeplueHUs
CBEpPNUMbLHO onepauumy rotToeasi,
obpaboTaHHasi AeTanb TpaHcnop-
TMPYETCS Yepes 3a/3HuiA BbiBYXKHON - Werkstiickauszug mit auf-/abfah-
CTOMNOp 13 CTaHKa Ha BbIXoA. rendem Transportlift fir empfind-
liche Werkstlcke

- BbiaBmxHOE yCTPOWCTBO ANg AeTa-
nm ¢ nogHUmaloLwmmes / onycka-
OLLMMCS TPaHCMNOPTHLIM MOABEM-
HUKOM - ANS YYBCTBUTENbHbIX
netanemn

- Werkzeug-Schnellwechselsystem
durch HSK 50 Werkzeugaufnahme-
spindel

- Der rechte Frasmotor kann vor- und
zurlckfahren fUr eine ausrissfreie
Bearbeitung

- BbicTpOCMEHHasi cuctema UHCTpY-
MEHTOB C MPUEMHbIM LLMUHAENEM
HSK 50

- MpaBbii pesepHbIn gBUraTenb
MOXeT MnepemellaTbecst Brnepeq u
Hasag 4ns obecrieyveHnst 06paboTku
©0e3 BbipblBaHUSA




Zertifizierung nach
DIN EN ISO 9001
Deutscher Akkreditierungsrat

Gerhard Koch

Maschinenfabrik
GmbH & Co. KG
Industriestrasse 18-22
Industriegebiet Greste

D-33818 Leopoldshéhe
Telefon (05202) 990-0
Telefax (05202) 990-101
www.kochma.de
info@kochma.de

KOCH

TRIM-PRO
Doppelendrofiler

AusgerUstet mit:

- Magazinbeschickung

- Werkstuckrlcktransport (optional)
far 1-Mann-Bedienung

Werksttckabmessungen
Lange min. 135 mm,
nur Ablangen von oben

min. 145 mm +
2 x Profiltiefe
Sagen und Frasen

max. 1500 mm
(langer moglich)

DIE BEARBEITUNG

- Automatische Magazinbeschickung

- Werkstuckricktransport (optional)

- Ubergabe aus vorgelagertem Kehl-
automaten oder Ubergabe in nach-
folgenden Bohr- und Dubeleintreib-
automat

- Kompakte Bauweise, reduzierter
Platzbedarf, kurze RiUstzeiten

- Modulares Maschinenkonzept, auf
Anfrage zweite Fraseinheit (gesteu-
ert) oder stirnseitiges Bohren

- Stabile Maschinenkonstruktion fr
Hochleistungsbearbeitungen

- Neu entwickeltes Transportsystem
garantiert prazises Frasen, auch bei
breiten Werksttcken, schneller
Wechsel der Konterprofile (nur 1
Paar)

- Automatische Zentralschmierung
der Linearfihrungslager

- Ablangsage und Ritzsage sind
unabhangig bis zu 100 mm zuein-
ander verstellbar

- Alle Verstellungen Uber Trapez-
spindeln mit Axiallager fur einfa-
ches Rusten

DAS EINSATZGEBIET

Diese Maschine wurde entwickelt

zur Herstellung von:

- Mobelfronten/Rahmenttren

- Querelementen von Haustlren

- Schubkastenfronten

- Gestellkomponenten fir Sitz- und
Liegemobel

- Parkett aus Massivholz

- Stuhl- und Tischkomponenten

Breite 30- 200 mm - Werkstick-Oberdruck aufschwenk-

Dicke 12- 50 mm bar (Patent angemeldet) fir einfa- DIE LEISTUNG
ches und sicheres Wechseln der - Bis zu 20 Teile/Minute (abhangig
Werkzeuge von der Bearbeitung)

TRIM-PRO OBPABOTKA - aBTOMaTU4YecKast cuctema LieHTpanm-

[BYyCTOPOHHUI NonepeyvHo-
npodUNbHbLIN CTAaHOK

OcHalueH:

- 3arpy304HbIM Mara3mHOM

- cUcTeMown obpaTHom
TPaHCMNOPTUPOBKM AeTanen (onuumsl)
Ans ynpaeneHuns 1 onepatopom

Pasmepbl getanen
OnuHa MUH. 135 MM,
TONbKO OTPEe3Ka CBEPXY

MWH. 145 mm+

2 rny6uHbI npodounst
pacnunoBska un
dpesepoBaHme

Makc. 1500 mm
(BO3MOXHa 6onbluas
OnnHa)

30- 200 Mm
12- 50 Mmm

LLnpmHa
TonwmHa

- aBTOMaTMYeckas 3arpyska u3 mara-
3nHa

- 0bpaTHas TpaHCnopTUpoBKa AeTanemn
(onums)

-nepegavda ot npedblayLwmnx kane-
BOYHbIX aBTOMATOB UK nogaya B
cnegyownii aBTomar A5 ceeprie-
HUS 1 3a0MBKU LLKAHTOB

- KOMMNaKTHas KOHCTPYKLMS, MEHbLLAs
3aHMMaeMas nroLuaib, KopoTKoe
NOAroTOBUTENBHO-3aKMIOYUTENBHOE
BpeMmsi

- MOAyIbHas KOHLENLWs CTaHka, Nno
3anpocy NocTaBnsAeTCcsd BTOPOM
dpesepHbIn y3en (ynpasnsembli)
1N y3en Ans TopLEeBOro CBEpreHns

- NPOYHas KOHCTPYKLMS CTaHKa Ans
06paboTKM C BbICOKON Npon3Boau-
TEMNbHOCTLIO

- 3aHOBO paspaboTaHHas TpaHCnopTHast
cucTeMa rapaHTupyeT NpeLmnsmoHHoe
dpesepoBaHue, Aaxe npu obpaboTke
LUIMPOKUX AeTanewn, ObICTPYHo 3aMeHbI
KOHTp-npochunen (Tonbko 1 napa)

- BepxHuii Haxxum Ha geTanb, NO4HK-
MatoLLMICS (3asBMNEH NATEHT),
obecneymBaoLWni BuICTPYIO 1
HaOeXHYI0 CMEHY MHCTPYMEHTa

30BaHHOW CMas3Ku NOALLMMHUKOB
NMHENHbIX HanNpPaBNSALLNX

- 0bpesHas nvuna v nogpesHas nuna
PErynmpyTcs ogHa OTHOCUTENTBHO
apyron go 100 mm

- BCE NepeMeLLeHnst C MOMOLLIbHO
LWNMHAenen ¢ TpaneuevaansHon
pe3bboM, ¢ yNnopHbIMM NOALINMHK-
Kamu ans npocTon HaCTPOMKK

OBJIACTb MPUMEHEHUA

3T0T cTaHoK pa3paboTaH Ansi

N3roTOBMNEHUS:

- NMLEBbIX NaHenen mebenu / aBepen
pPaMHOI KOHCTPYKLIMK

- MOMNEpPEYHbIX 31IEMEHTOB NapagHbIX
nsepen

- NINLEBbIX NAHENEN BblABMXKHbIX
ALIMKOB

- KapKaCHbIX KOMMOHEHTOB Mebenu
ONs CUOEHUS N NeXXaHns

- MapkeTa U3 MaCCUBHOW APEBECUHDI

- KOMMOHEHTOB CTYJIbEB U CTOJIOB

NPOU3BOAUTEJIbHOCTb
- 00 20 getanen B MUHYTY (B 3aBUCU-
MOCTM OT 06paboTKM)

Technische Anderungen vorbehalten.
Technical modifications reserved.
04/2003



