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COMPACT

Vollautomatische Spezialmaschine

fir die Herstellung von Pfosten fiir Treppengelander

Séagen - Bohren - Leimen - Diibeln

- doppelseitige Bearbeitung

- Handeinlage

- drehbare Bearbeitungseinheiten mit einem Verfahrweg von
0-120° fir Winkelbearbeitung von 0-60°

ABTOMaTM4YeCKUI CTAHOK ANA 06paboTKu:

GanscyH onMnuBaHWeM, CBEPIIEHMEM, BMpbICKa KIes U 3abrBKM

LLIKaHTOB

- ABYXCTOPOHHSASA 0bpaboTka

- pydYHas yknagka getanu

- MOBOPOTHbIE CTaHUMK ¢ yrnom nosopota ot 0 go 120° gns
obpaboTku yrnos go 60°




Das Bearbeitungskonzept:
Das gewdlnschte Bearbeitungsprogramm wird pro-
grammiert. Die Bearbeitungsstationen werden auto-
matisch eingeristet. Die Winkeleinstellung erfolgt auf
beiden Seiten gleichzeitig und parallel in die gleiche
Richtung.

- Das Werkstlck wird manuell eingelegt und gegen eine

Referenzkante geschoben. Uber eine spezielle
Anschlagvorrichtung wird sichergestellt, dass das
Werkstlcke korrekt positioniert ist.

- Der Arbeitstakt wird manuell Uber einen Taster ausgelost.
- Das Werkstlck wird gespannt und automatisch in

Bearbeitungsposition gebracht.

- Das Werkstlck wird an beiden Enden in dem

programmierten Winkel abgesagt.

- Die Bohr- und Dibeleintreibstation fahrt in Position. An

beiden Seiten werden 2 Bohrungen im 90° Winkel zum
Schnittwinkel gebohrt. Es wird Leim eingespritzt und
die DUbel eingetrieben (DUbel stehen senkrecht zum
Winkelschnitt).

- Die Einheiten fahren zurlck. Das Werkstlick kommt

zum Bediener zuriick. Die Spanner 6ffnen und das
bearbeitete Werkstick kann entnommen werden.

- Die Maschine entspricht den CE-Sicherheitsvor-

schriften. Sie ist an der rechten und linken Seite und
hinten durch einen Schutzzaun gesichert. Vorn an der
Bedienerseite sind Lichtschranken installiert.
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MpuHUMN paboThbl :

- CHayvana cocTaBnsitoT nporpaMmmy obpaboTkn. Paboumne
CTaHUMM HacTpauBalTcsa aBToMaTtudeckn. CTaHuum
MOBOPAYMBAIOTCS Ha HYXHbIN yron 06paboTkn BMecTe
N B OOHY CTOPOHY.

- [JeTanb yknagbiBETCS Ha 3aXXMMHOE YCTPOMCTBO C
YMOPHbLIMM NPUCIOCOBNEHNSIMU

- Ctapt pabo4yero Takta Nnpon3BogUTCS C MOMOLLIKO 371.
KHOMKM

- JeTanb 3axnmaeTcs 1 nogaétcs B 30Hy 06paboTku

- ObpaboTka NPOUCXOAUT COrNacHoO nporpaMmme.
BHauvane nponcxogut onuoBka TOpLEB Mo, 3a4aHHbIN
yron, 3aTem CBeprieHne AByX OTBepCTUIA noAa yrnom 90°
K NMIOCKOCTYM 3anurna, 3aTeM BMpbICK KNest U yCTaHOBKa
wkaHTa.llocne Bcero aToro arperatbl BO3BpaLLaloTCS
B MCXOAHOE MOMOoXeHune, 3aXUMMHOe YCTPOMCTBO
3arotoBoKk C yxe obpaboTtaHHOW pgeTanbto
BO3BpaLlaeTCcs TOXe B UCXOOHOE NMOJIOXKEHME, 3aXMbl
OTKPbIBAKOTCA M ONepatop MOXET NPOU3BECTU CMEHY
obpabaTbiBaeMbIx geTanen.

- CtaHok cooTBeTcBYeT HopMaM ,,CE“. o 6okam 1 czagu
CTaHOK OCHAaLLEH 3alnTHbIM orpaxaeHunem. lNepeq
CTaHKOM yCTaHOBIEHHa CBETOBas 3aBeca.



