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CENTRONIC



- Ritzsage (optional)

- Ablangsage

- MNponunoBoYHas nuna (onums)
- PacnunoBoyHas nuna

2 Arbeitsfelder

- getrennt schwenkbare WerkstUck-
auflagetische

- 4 drehbare Werkstlckanschlag-
lineale

- Langsbohreinrichtung mit zusatz-
lichen Werkstickanschlagen und
Werkstlckspannvorrichtungen

2 paboune 30HbI

- OMOpHble CTONbI ANs getanewu,
OTAEenNbHO NOBOpayYnBaeMble

- 4 ynopHble NUHENKM Ansa aetanen,
nosopaynBaemMble

- YCTPONUCTBO ANd CBeplieHusa B
NPOOOMbHY CTOPOHY C AOMOMHU-
TenbHbIMU YNopamMu 1 3aXXUMHbIMN
npucnocobneHnsMn ons getanemn



KOCH

Bearbeitungseinheiten

- Ablangsage

- Bohreinheit

- Leimangabe- und Dibelein-
treibwerkzeug

- Fraseinheit (optional)

O6pabarbiBatolime y3nbl

- PacnunosoyHas nuna

- CBepnurnbHbIA y3en

-NHCcTpyMeHT ans noaayu
Knes 1 3abuBKM LLUKAHTOB

- ®pesepHbIn y3en (0idey)

] - drehbare Werkstlckanlage-
: lineale mit LCD-Léangenan-
r ) zeige

- [oBOPOTHbIE YNOPHbIE NMUHENKN
cuudposbiv (LCD) ykasaternem
ONWHbI AeTanu




Zertifizierung nach
DIN EN ISO 9001
Deutscher Akkreditierungsrat

Gerhard Koch
Maschinenfabrik
GmbH & Co. KG

Industriestrasse 18-22
Industriegebiet Greste
D-33818 Leopoldshdhe
Telefon (05202) 990-0
Telefax (05202) 990-101
www.kochma.de
info@kochma.de

CENTRONIC
Séage-, Bohr- und Diibeleintreibautomat
flr die kommissionsweise und Kleinserien-Fertigung

Werkstlckabmessungen

Lange 150-1750 mm (langer ist moglich)

Breite 20- 250 mm (rechtwinklige Bearbeitung)
Dicke 10- 60 mm

DIE BEARBEITUNG

e Frei-programmierbares Ablangen, Bohren, Leim-
angeben und Duibeleintreiben

e Bearbeitung im Punkt-zu-Punkt Verfahren oder mit
Mehrspindel-Aggregaten (optional)

e Bearbeitung von rechtwinkligen Werksticken sowie
Gehrungen oder Schmiegen

e Ablangen mit Vorritzsdge flr beste Schnittqualitat
(optional)

e Anfrasen von Konterprofilen, Minizinken oder Radien/
Fasen (optional)

e Mehrplatzbelegung fir hohe Leistung (optional)

e ELC Leimiberwachung (Patent erteilt) und Leim-
hochdrucksysteme (optional)

DAS EINSATZGEBIET

Diese Maschine wurde entwickelt zur Herstellung von:

e Gestellkomponenten fir Sitz- und Liegemobel

e Rahmenelemente von Mobeltlren aus ummantelten
MDF bzw. Spanplatte oder Massivholz mit Gehrungs-,
Stumpf- oder Konterverbindung

e Traverleisten, Pfosten und Sockelleisten fir Kasten-
mobel

e Querelemente von Haus- und Zimmerttren in Massiv-
holz

CNC-MASCHINENSTEUERUNG
PC-Steuerung mit 3 NC-Achsen (X, Y, Z)
* WINDOWS XP Professional (englisch)
- mit Fotodokumentation (Diagnostik/Unterstitzung
bei Servicefragen
- mit Videodokumentation (Erganzung zur Bedienungs-
anleitung)
¢ einfache Programmierung
¢ On-Line anbindbar
¢ Barcode Anbindung (optional)
e KOCH Wop mit Fraseditor (optional)

CENTRONIC

ABTOMaT ANA pacnunoBKu, CBEpPrieHnsa U 3abuBKu
LIKaHTOB

A5S MENKOCepUMHOro Npon3BoAcTBa

Pasmepbl getanen

OnuHa 150 - 1750 mm (BO3MOXHa AnvHa 6onbLue)
WupuHa 20 - 250 mm (npsimoyronbHasa obpaboTka)
TonwuHa 10- 60 mm

OBPABOTKA

e CBo60AHO nporpamMmMmupyemble pacnuroBka,
cBeprieHve, nogaya knes n 3abuska LUKaHTOB

e OBpaboTka NO TEXHOMNOIMMN «OT TOYKU K TOYKE» UNN
MHOroLNMHAENbHBIMY arperatamu (onums)

e O6paboTka NPAMOYronbHbIX AeTanen, a Takxe
COeQIMHEHUI B YC N KOCbIX MOBEPXHOCTEN

¢ PacnunoBka NponnnoBoYHOWN NUON ¢ obecnevyeHnem
Hauny4Llero ka4yecTBa pesa (onuums)

e [lpegBaputenbHoe pes3epoBaHUE KOHTYPHbIX
npodunen, menkux rpebHen n pagmycos/dacok
(onuwus)

¢ MHoromecTHas 3arpyska, obecneun-saroLLias BbICOKYHO
NPOU3BOAUTENBHOCTL (ONUUS)

e Cuctema koHTponsa knes ELC (naTeHT BblgaH) u
KrieeBble CUCTEMbI BbICO-KOr0O AaBfeHus (onumsl)

Technische Anderungen vorbehalten.
3a Hamy OCTaeTCsi NPaBO Ha TEXHUYECKNE U3MEHEHNs
04/2007

OBJNIACTb NPUMEHEHUA

3T0T cTaHok pa3paboTaH Ans N3ro-ToBMNeHns:

® KOMMOHEHTOB A1 KapkacoB mebenn Ans cuaeHus un
nexaHus

® 9rieMeHToB pamM MebenbHbIX ABepen u3 nnut MDF ¢
NOKPbITUEM U APEBECHOCTPYXEYHbIX NAUT UMK
MacCVBHOW ApeBECUHbI C COeAUHEHUSIMM B YC, B CTbIK
WK CONPSHKEHHBIM COeANHEHUEM

® TpaBepCHbIX MMaHOK, CTOEK U LIOKOSbHbIX MAaHoK Ans
KapkacHou mebenu

® onepeYHbIX 3MIEMEHTOB NapagHblX U KOMHaTHbIX
OBepen U3 MacCUBHOW ApeBECUHBI

CUCTEMA CNC
Cuctema ynpasneHus ot MK ¢ 3 ocamu UMY (X, Y, Z)
o WINDOWS XP Professional (aHrnuiickas sepcus)
- C OTO-AOKYMEHTaLmen (AMarHocTmka/noMoLLb npu
BO3HVKHOBEHWM BOMPOCOB MO 06CHYXMBAHMIO)
- C BMAEeO-AOKyMeHTauuen (AONosIHEHUE K pyKo-
BOACTBY MO 3KchnyaTauum)
e POCTOE NPOrpamMmMmnpoBaHe
e BO3MOXHOCTb NOAKMIOYEHWS OH-NalH
e BO3MOXHOCTb CBSI3U1 C LUTPUXOBLIM KOAOM (OMNuus)
¢ [Mporpamma ,KOCH Wop* anst HanmcaHns dpesepHbIx
nporpamm (Onuus)



